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3. ANLAGEN- UND BETRIEBSBESCHREIBUNG
3.1 Uberblick iiber die Anlage, Betriebseinheiten und Anlagenteile

Die Anlage ist in folgende Betriebseinheiten gegliedert:

> Betriebseinheit 1 Futterlagerung
> Betriebseinheit 2 Schweinemaststall
> Betriebseinheit 3 Giilletagerung
> Betriebseinheit 4 Kadaverlager

In den folgenden Abschnitten werden die Betriebseinheiten, deren Anlagenkomponenten und

Betriebsweisen beschrieben.

3.2 Beschreibung der Betriebseinheijten

3.21 BETRIEBSEINHEIT 1 — FUTTERLAGERUNG

Die Betriebseinheit 1 (BE 1) besteht aus folgendem Anlagenteilen:

Futtersilos
Bei den Futtersilos handelt es sich um 6 AuRensilos zur Lagerung von Getreide und Mineralfut-

ter.
Es werden zwei Hochsilos zur Lagerung von Getreide errichtet. Die Getreidesilos werden als

verzinkte Stahlblechsilos mit einem Durchmesser von 7,15 m und einer Héhe von 16,05 m aus-
gefthrt. Das Fassungsvermégen je Getreidesiio betrdgt ca. 502 t. Die Getreidesilos befinden

sich westlich vom Schweinemaststall.
Zur Lagerung von Sojaschrot wird ein Hochsilo errichtet. Das Hochsilo wird als verzinktes

Stahlblechsilo mit einem Durchmesser von 1,80 m und einer Héhe von 5,82 m ausgefiithrt. Das
Fassungsvermodgen betragt ca. 6,6 t. Das Hochsilo befindet sich stdéstlich an den Getreidesi-

los.

Zur Lagerung von Rapsschrot wird ein Hochsilo errichtet. Das Hochsilo wird als verzinktes
Stahlblechsilo mit einem Durchmesser von 3,15 m und einer Héhe von 8,96 m ausgefihrt. Das
Fassungsvermdgen betragt ca. 25,0 t. Das Hochsilo befindet sich siidwestlich des Schweine-

maststalles.

Zur Lagerung des Mineralfutters werden zwei firxible Silos sUdwestlich des Schweinemaststal-

les errichtet. Die Mineralfuttersilos besitzen ein Fassungsvermégen von 4,3 tund 6,5 t.

Produkt- und Datenblatter der Futtersilos kénnen der Anlage 3.2.1 — 1 entnommen werden.
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3.2.2 BETRIEBSEINHEIT 2 — SCHWEINEMASTSTALL

Die Betriebseinheit 2 (BE 2) umfasst den Schweinemaststall.

Tierplitze
In der nachfolgenden Tabelle sind die geplante Belegung des Schweinemaststalles mit Mast-

schweinen sowie die zukinftig gehaltenen GroRvieheinheiten dargestellt.

Tabelle 1: Tierbesatz — Schweinemaststall

Stall Gewichts- Einzeltier-
Tierart bereich Haltungsform | Tierbestand masse mr
kg Stiick GV-Faktor GV
Stall
Mastschweine =120 Gulle 2.952 0,15 442,80
Summe Stall: 2.952 442,80

Stallkonstruktion und Stallinneneinrichtung

Es ist geplant, ein Geb3ude mit einer Lange von 87,25 m und einer Breite von 35,61 m zur Un-
terbringung der Mastschweine zu errichten. Im siidwestlichen Teil des Gebaudes befinden sich
eine Schmutzschleuse zur Schwarz-Weil}-Trennung, ein Futterraum sowie ein Technikraum.
Die Wande sind als Betonsandwichwande ausgefiihrt. Die Stalllangsseiten sind mit Drehtiiren
und Isolierglasfenstern versehen. An den Giebelseiten befinden sich Drehtiiren bzw. Drehtore.
Bei der Stalldecke handelt es sich um eine isolierte Decke mit Zuluftverteilern. Die Ausfiihrung
des Daches erfolgt als Satteldach mit einer Dachneigung von 12°. Das Tragwerk des Daches
besteht aus Nagelplattenbindemn; die Dachhaut besteht aus Thermodach-Stahlblechelementen.
Die Traufhohe des Stalles betragt 3,64 m, die Firsthohe betragt 7,42 m.

Die  Konstruktion der Stalleinrichtung  entspricht  der geltenden  Tierschutz-
Nutztierhaltungsverordnung. Die Mastschweinebuchten im Schweinemaststall werden mit
Kunststofftrennwanden und verzinkten Stahlrohren voneinander abgetrennt. Die einzelnen Kon-
struktionen werden so hergestellt, dass sich die Tiere nicht verletzen konnen. Die Tiere kénnen
sich frei bewegen, haben standigen Zugang zu Wasser und Futter und zu gesundheitlich unbe-
denklichem Beschaftigungsmaterial. Das Material kann vom Tier untersucht, bewegt und veran-
dert werden. Ist das Tageslicht nicht mehr ausreichend, wird eine Beleuchtungsanlage einge-
schaltet. Sollte wegen eines geringen Lichteinfalls auch bei Tageslicht eine kiinstliche Beleuch-
tung erforderlich sein, wird der Stall mindestens acht Stunden im Aufenthaltsbereich gleichma-
Rig beleuchtet und dem Tagesrhythmus angeglichen sein.

Der Schweinemaststall verfiigt {iber 72 Buchten mit insgesamt 2.952 Tierpldtzen fiir Mast-
schweine. Mittig des Schweinemaststalls befinden sich 4 Krankenbuchten. Kranke und verletzte
Tiere werden aus dem Gruppendruck herausgenommen und in den Krankenbuchten unterge-

bracht.
Der An- und Abtransport der Tiere erfolgt an der nordwestlichen Stallseite Uber eine Verlade-

rampe.
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Produktblatter der Stallinneneinrichtung kénnen der Anlage 3.2.2 — 1 entnommen werden.

Die vorgesehene Stallkonstruktion, detaillierte Angaben zur baulichen Ausfithrung und den ver-
wendeten Baustoffen sowie ein Plan mit Darstellung von Grundriss, Schnitte und Ansichten des

Schweinemaststalles kdnnen dem Register 3 entnommen werden.

FuBbodenaufbau

Die Mastschweine im Schweinemaststall werden strohlos auf Betonspaltenboden gehaiten. Der
Boden ist rutschfest und trittsicher ausgefiihrt. im Schweinemaststall ist die komplette Grundfla-
che unterkellert und mit einem Kanalsystem zur Aufnahme der durch den Spaltenboden fallen-
den Exkremente ausgestattet. Uber die unter den Buchten liegenden Giillekandie und einer

Gilleleitung (KG-Rohr) gelangt die Giille in die Vorgrube.

Liftungssystem / Stallklimaregelung / Abluftreinigungsanlage
Bei der Liftung des Schweinemaststalls handelt es sich um eine Zwangsliiftung mit Unterdruck

nach DIN 18910.

Zuluft
Die Zuluft gelangt Uber Zuluftverteiler in den Schweinemaststall. Die Zuluftverteiler befinden

sich an der Stalldecke und sorgen fiir eine gleichmaRige Frischluftzufuhr im Schweinemaststall.

Ein Datenblatt der Zuluftverteiler kann der Anlage 3.2.2 - 2 entnommen werden.

Abluft - Abluftreinigungsanlage

Die Abluft aus den Buchten gelangt in den Zentralabluftkanal im Zwischenbinderbereich. Zur
genauen Bestimmung der tatsachlich gefdrderten Abluftmenge werden Messventilatoren instal-
liert. Durch die Messventilatoren ist eine Optimierung der Abluftrate nach der tatséchlichen For-
derleistung und somit auch eine Optimierung der Klimasteuerung maoglich.

Die gesamte Abluft des Stalles wird einer zertifizierten Abluftreinigungsanlage (ALR) vom Typ
Uniqufill Air ,Chemowdéscher (+)* zur Abscheidung von Staub, Geruch und Ammoniak zugefiihrt.
Die Abluftreinigungsanlage ist durch den DLG-Priifbericht 5880 fiir die Schweinemast zertifi-
ziert. Bei der Abluftreinigungsanlage handelt es sich um einen zweistufigen, nasschemischen
Abluftwascher des Typs ,Chemowascher (+)" der Firma Unigfill Air BV. Der Abluftwischer ist
als eine Kombianlage, bestehend aus einer sauren Wasche und einer nachgeschalteten Was-
serwasche sowie jeweils einem Tropfenabscheider nach beiden Waschstufen, ausgefiihrt. Der
Abluftwascher besteht aus 16 Waschmadulen, welche zu zwei Waschereinheiten gekoppelt

sind. Ein sogenanntes Modul hat eine Leistung von 15.000 m?h.
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Der Abluftwischer ist {iber eine Druckkammer mit dem Zentralabluftkanal des Schweinemast-
stalles verbunden. Der erforderliche Unterdruck wird durch folgende frequenzgeregelte und

druckbesténdige Axialventilatoren, welche vor der Druckkammer montiert sind, erzeugt:

> 9xFC091-6DQ.7Q.A7, Luftleistung bei 150 Pa Gegendruck jeweils ca. 30.000 m3h

#> Innendurchmesser 0,91 m
Die maximale Leistung der Ventilatoren betragt somit ca. 270.000 m@/h.

Somit wird die Abluft (Rohgas) des Schweinemaststalles iiber den Zentralabluftkanal in die Ab-
luftreinigungsanlage gedriickt. Das Rohgas (Abluft) wird zuerst der sauren Wésche zugefiihrt. In
dieser Stufe 1 (Chemostufe) erfolgt eine wesentliche Ammoniakabscheidung und die Reduzie-
rung des Staubanteils. Die Chemostufe besteht aus parallel angeordneten Fasern (Lamellenfil-
ter), welche Uber Spiraldiisen mit einer Umlauffliissigkeit befeuchtet werden. Die Umlauffliissig-
keit besteht aus Waschwasser und einer anorgansichen Substanz, hier 96% ige Schwefelséure.
Durch die Zugabe der Schwefelsaure wird das Ammoniak gebunden und es entsteht hochwerti-
ges Ammoniumsulfat. Die Anlieferung der Schwefelsdure erfolgt dabei im Austauschverfahren.
Es erfoigt ein Austausch von leeren gegen volle Gebinde. Eine Befiillung leerer Gebinde vor Ort
erfolgt nicht. Die Lagerung der fiir die Abluftreinigung erforderlichen Schwefelsaure erfolgt in
einem Saurevorratsbehélter (IBC).

Durch die Absorption des abgeschiedenen Ammoniaks steigt der pH-Wert kontinuierlich. Beim
Erreichen eines vorgegebenen pH-Wertes wird die Lésung erneut angesauert. Dieser Vorgang
wird mehrfach wiederholt. Anschliefend wird die Umlaufflissigkeit abgeschldmmt (Ammoni-
umsulfatldsung) und in einem separaten Tank gelagert und als Flissigdiinger ausgebracht.
Nach dem Durchstrémen der Stufe 1 wird die Abluft einem Tropfenabscheider zugefiihrt. An-
schliefend gelangt die Abluft in die nachgeschaltete Wasserwésche, der Stufe 2 (Biostufe). In
dieser Stufe erfolgt nun der biologische Abbau der Restemissionen an Geruchsstoffen, Staub
und Ammoniak. Die Biostufe besteht aus einem Kunststoffflilkérperblock auf dem sich ein Bio-
film aus Mikroorganismen bildet. Die nicht in der Chemostufe abgeschiedenen Stoffe dienen
dabei als Nahrungsquelle fiir die Mikroorganismen. Der Kunststofffiillkérperblock wird kontinu-
ierlich mit Umlaufwasser aus einem zweiten Vorlagebehalter betrieben. Das Abschldmmwasser
aus der Biostufe wird in einem Abschlammwasserbehilter zwischengelagert und anschlieRend
als Diinger abgegeben. Nach dem Durchstrémen der Biostufe wird die Abluft einem Tropfenab-
scheider zugefihr.

Das Reingas (gereinigte Abluft) wird nach dem Tropfenabscheider Uber den Luftaustritt in die
Atmosphire abgeleitet. Jede der beiden Waschereinheiten verflgt iiber einen eigenen Luftaus-
tritt. Die Quellhéhe des Luftaustritts befindet sich in einer Héhe von 7,24 m Gber Flur.

Durch eine Steuerung erfolgt die Anpassung der Lifterleistung an die AuRen- bzw. Stallinnen-
temperatur. Die Anlagensteuerung der Abluftreinigungs- und Liftungsanlage befindet sich im
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Technikraum. Die Abluftreinigung ist mit einer Speicherprogrammierbaren Steuerung (SPS)
ausgefihrt.

Unterlagen sowie Daten- und Produktbitter der Abluftreinigungsanlage, der Ventilatoren sowie

des Abschldmmwasserbehilters kénnen der Anlage 3.2.2 — 3 entnommen werden.

Auslegung der Liiftungsanlage
Die Berechnungen zur Auslegung der Liiftungsanlage fiir den Schweinemaststall entsprechend

den Vorgaben der DIN 18910 kénnen der Anlage 3.2.2 - 4 entnommen werden.

Tabelle 2: Herleitung des Ablufivolumenstroms fir den Schweinemaststall

max. Luftvolumen- | max. Luftvolumen.
Tierart Tierbestand | Gewichtsbereich | strom je Tier strom Stali
TPL m*th mith
Mastschweine 2.952 30-120 kg 78,6 232.000
Summe: 232.000

Es ergibt sich ein maximaler Gesamtluftbedarf der Tiere im Sommer von 232.000 m*¥h. Die ma-
ximale Leistung der Liftungsanlage des Schweinemaststalls betrégt 270.000 m¥h, somit sind
auch Hitzeperioden in den Sommermonaten noch pufferbar und es kann eine sichere Entliftung

des Schweinemaststalls gewahrleistet werden.,

Das Warmedefizit im Stall wird durch die Abwérme der Biogasanlage ausgeglichen.

Futter- und Wasserversorgung

Im Schweinemaststall werden die Tiere nahrstoffangepasst gefittert. Dabei wird in Abhangigkeit
von der Tiermasse und Alter eine stickstoffreduzierte MuItiphasen-FlUssigfﬁtterung eingesetzt,
Die Fitterungsanlage funktioniert dabei nach dem Prinzip der Restlosfitterung. Die Futterkom-
ponenten werden einem Mischtank zugefiihrt und dort angemischt. Unter dem Mischtank befin-
det sich eine Waage, mit der die Futterkomponenten verwogen und tiber das Gewicht eindosiert
werden. Das angemischte Futter wird bis zum letzten zu fatternden Ventil in die Leitung ge-
pumpt. Nach Positionierung der Futtersdule wird an jedem Ventil die entsprechende Menge
ausdosiert bis der Mischtank leer ist. Das Futter wird somit restlos verfiittert, d.h. es bleiben
keine Futterreste in den Leitungen, lediglich Wasser verbleibt in den Rohrleitungen.

Jedes Tier hat stdndig Zugang zum Trankwasser. Das Wasser wird {ber ausreichend installier-

te Trankeeinrichtungen den Tieren zugénglich gemacht.

Folgende Futterkomponenten werden im Schweinemaststall eingesetzt:
» Mineralfutter

Sojaschrot

Gerste

Weizen/Triticale

V Vv v v

Rapsschrot
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Die Flussigfiutterung erfolgt in Verbindung mit einer Fermentationsanlage um eine GVO {gen-
technisch verédnderte Organismen) -freie Fiitterung zu realisieren. Durch die Fermentation wer-
den Proteine, Stirke und Phosphor besser aufgeschlossen, es erfolgt eine Art »Vorverdauung®,
Somit wird den Tieren durch die Fermentation eine bessere Futterverwertung erméglicht.

Produktblatter des Fitterungs- und Trankesystems kénnen der Anlage 3.2.2 — 5 entnommen

werden.

3.23 BETRIEBSEINHEIT 3 — GULLELAGERUNG

Zur Zwischenlagerung der anfallenden Schweinegiille wird auf dem Anlagengelédnde eine Vor-

grube errichtet.

Bei der Vorgrube handelt es sich um einen befahrbaren Stahlbetonrundbehélter mit Betonde-
cke. Die Vorgrube besitzt einen Durchmesser von 10,0 m und eine Tiefe von 3,0 m; das Fas-
sungsvermdigen betrdgt 235 m®. Die Ausfihrung der Vorgrube erfolgt nach statischer Berech-
nung bzw. Typenstatik sowie nach VAwS Anhang 5. Die bauliche Ausflhrung der Vorgrube
kann dem Ansichtsplan im Register 3 entnommen werden.

Vom Schweinemaststall aus wird die Giille vom Giillekanal Uber ein KG-Rohr zur Vorgrube ge-
leitet. An der Vorgrube erfolgt das Abtanken der Giille. Anschliefend wird die Giille zur rund

400 m entfernten Biogasaniage transportiert.

3.24 BETRIEBSEINHEIT 4 — KADAVERLAGER

Die Betriebseinheit 4 umfasst das Kadaverlager.

Fir die Aufbewahrung der Tierkadaver bis zur Abholung durch die Tierkdrperverwertung ist ein
Kadavercontainer (siehe Anlage 3.2.4 - 1) vorgesehen. Der Kadavercontainer ist verschlossen
und gegen das Eindringen von Tieren gesichert. Das Kadaverlager befindet sich westlich des
Anlagengelédndes im Zufahrtsbereich der Anlage. Die Abholung der Tierkadaver erfolgt durch:

Zweckverband Tierkdrperbeseitigung Nordbayern

Hetzentannig 2

96194 Walsdorf

Der Tierbestand wird taglich kontrolliert. Tote Tiere werden sofort aus dem Schweinemaststall

entfernt und in das Kadaverlager gebracht.
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3.3 Verfahrensbeschreibung

Es werden Aufzuchtferkel mit einem Anfangsgewicht von ca. 30 kg bezogen und in den
Schweinemaststall eingestallt, Der Schweinemaststall verfiigt tiber 72 Buchten und 4 Kranken-
buchten. Die Mast erfolgt kontinuierlich, so dass in der Stallaniage jederzeit Schweine gemdstet
werden kénnen. Die Mastperiode dauert ca. 119 Tage. In den 119 Tagen werden die Schweine
von ihrem Einstaligewicht von 30 kg auf ihr Endgewicht von 120 kg gemaéstet. Nach dem Errei-
chen des Zielgewichtes der Mastschweine werden die Tiere ausgestallt und an diverse
Schlacht- und Verarbeitungsbetriebe abgegeben und weiterverarbeitet, Der An- und Abtrans-
port der Tiere erfolgt dabei an der nordwestlichen Stallseite (iber eine Verladerampe.

Die Belegung der Stallabteile erfolgt dabei nach dem Rein- /Raus- Prinzip, d.h. es wird der ge-
samte Bestand einer Bucht komplett ausgetauscht bzw. ausgestallt. Nach der Ausstallung der
Tiere erfolgt eine einwochige Reinigungs- und Desinfektionsperiode. Die Buchten werden ge-
reinigt und desinfiziert. Bei der Reinigung anfallendes Reinigungswasser wird der Vorgrube zu-
geflihrt. AnschlieRend erfoigt die Desinfektion der Buchten. Nach der Reinigungs- und Desin-
fektionsperiode werden die Buchten neu belegt. Aufgrund der Einstailungsform ist eine voll-
standige Reinigung und Desinfektion der Buchten maglich, so dass die neu eingestallten Tiere
in eine erregerfreie Umgebung kommen.

Wahrend der Mastperiode ist mit Verlusten von Tieren zu rechnen. Bei den Mastschweinen liegt
die Mortalitat bei ca. 1 - 2 %. Die Tierkadaver werden sofort aus dem Schweinemaststall ent-
fernt und in das Kadaverlager gebracht. Die Abholung der Tierkadaver erfolgt durch die Tier-

korperverwertungsanstalt.

3.4 Betriebsbeschreibung

3.4.1 PERSONALAUSSTATTUNG UND ARBEITSZEITEN
Der Betrieb der Schweinehaltungsanlage erfolgt ganzjéhrig. Entsprechend den Bedingungen in
der Tierproduktion ist die Besetzung der Schweinemastanlage an sieben Wochenarbeitstagen

erforderlich.
Die Organisation des Betriebes erfolgt dberwiegend als Familienbetrieb. Zusitzlich ist ein Ar-

beitnehmer im Betrieb des Antragsstellers beschaftigt. Die Arbeitskrafte sind fir das Manage-
ment, die Betreuung des Tierbestandes sowie fir die Bedienung, regelmifige Kontrolle und

Wartung der technischen Anlagenteile tatig.

34.2 ARBEITSSCHUTZ
Die Aniage wird entsprechend der glltigen Unfallverhiitungs- und Arbeitsschutzvorschriften
ausgerdstet und die Arbeitsdurchfliihrung beriicksichtigt die allgemein anerkannten sicherheits-

technischen und arbeitsmedizinischen Regelungen.
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Zur Vermeidung von auf den Menschen Ubertragbaren Krankheiten wird auf Sauberkeit im
Schweinemaststall sowie auf dem gesamten Betriebsgelande geachtet. Der Schweinemaststall

wird regelméRig gereinigt und desinfiziert,
In Register 12 erfolgt eine detaillierte Beschreibung zum Arbeitsschutz.

343 TIERSCHUTZ UND TIERHYGIENE

Mit der geplanten Mafinahme werden die Vorgaben der aktuellen Tierschutz Nutztierhaltungs-
verordnung eingehalten. Die Planung des Betriebes der Schweinemastanlage erfolgte nach
dem derzeitigen Stand der Technik, unter Einbeziehung von Fachleuten und Beratung aus

Landwirtschaftsbehorde, Veterindarbehdrde und der freien Wirtschaft.

Innerhalb der Anlage ist die hygienische Schwarz-Weil Trennung gesichert. Im siidwestlichen
Teil des Gebaudes befinden sich eine Schmutzschleuse mit sanitdren Einrichtungen (Wasch-
becken, WC, Dusche) und einer Umkleidemaglichkeit. Zu Arbeitsbeginn ist die Strafienkleidung
gegen Arbeitshekleidung (betriebseigene Kleidung und Schuhe) zu tauschen. Stralen- und

Betriebsbekleidung werden dabei getrennt aufbewahrt.

Tierverkdufe, Futteranlieferungen und das Abholen des Konfiskats erfolgt in speziell eingerich-

teten Bereichen und Verladezonen.
Betriebsfremde Personen diirfen die Anlagen nur nach Aufforderung betreten.

Der Schweinemaststall wird in regelmassigen Abstanden durch fachkundiges Personal gereinigt

und desinfiziert.

Die kontinuierliche Betreuung und Versorgung des Tierbestandes ist durch einen Tierarzt ge-

wahrleistet.

3.4.4 STORUNGEN IM ANLAGENBETRIER

Netzstromausfall, Ausfall einzelner Fasen, Sicherungen, Fl- Schaiter, Uber- oder Untertempera-
tur innerhalb des Schweinemaststalls, Stérungen der Abluftreinigungsanlage, des Fatterungs-
systems, der Liftungseinrichtung oder andere sicherheitsrelevante Stérungen werden durch
eine Telefonalarmierung und ein Alarmhorn gemeldet. Der Betreiber bzw. seine Angestellten
haben ausreichend Zeit die Stérung zu beheben, den Normalzustand wieder herzustellen bzw.
entsprechende Gegenmafnahmen einzuleiten. Insbesondere bei Netzstromausfall wird die
Notstromversorgung durch ein Notstromaggregat gewéhrleistet. Ein Datenblatt des Notstrom-

aggregates kann der Anlage 3.4.4 — 1 entnommen werden.
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Im Brandfall steht die értliche Freiwillige Feuerwehr zur aktiven Brandbek@mpfung mit ihrer
Technik und Ausriistung zur Verfiigung. Firr die Deckung des Loschwasserbedarfs steht auf
dem Anlagengeldnde ein kombiniertes Regenrickhaltebecken/Léschwasserbecken mit einem
Fassungsvermdgen von ca. 336 m? zur Verfligung. Mit der vorhandenen Loschwassermenge ist
die Forderung nach 96 m*h Loschwasser fiir 2 Stunden erfillt. Weitere Feuerldscheinrichtun-
gen, z.B. Handfeuerldscher, zur Bekampfung von Entstehungsbranden werden installiert.

Der Brandschutznachweis fiir die Schweinemastanlage ist in Register 7, Anlagensicherheit,

abgelegt.

3.5 FlieRbild der Anlage

Ein FlieRbild der Schweinemastanlage kann der Anlage 3.5 - 1 entnommen werden.

3.6 Bauvorlagen

In der Anlage 3.6 — 1 sind die Bauvorlagen abgelegt.
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ANLAGE 3.2.1-1: PRODUKT- UND DATENBLATTER FUTTERSILOS
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Der Getreide-Fulliner

Lagersilos Typ NL 2-10

Eigene Lagerung steigert lhren Gewinn

NEUERO

FARM- UND FORDERTECHNIK



NL2OD 1.79
Inhalt [t°] Gawicht [kg]

4,29 5 8,4 328
5,13 6 10,0 390
5,97 7 11,7 439
8,81 8 13,3 490
7,65 9 15,0 549
8,49 10 167 610
9,33 1 .

10,17 12

11,01 13

11,85 14

12,69 15

13,53 16

14,37 17

15,21 18

16,05 19

NLS O 4,47

Irhadt |1 Gawent [k
4,29 ] 525 7681
5,13 6 62,8 909
5,87 7 731 1.058
6,81 8 83,4 1.186
7,65 g9 93,6 1.350
8,49 10 103,9 1.514
8,33 11 114,2 1.642
10,17 12 1245 1.888
11,01 13 134,8 2,037
11,85 i4 1451 2.185
12,69 15 1553 2,630
13,53 16 165,6 2,679
14,37 17 178,9 2.807
15,21 18 186,2 3.151
16,05 19 196,5 3.326
16,89 . 20 2087 3.454

2170 3.909

NLB B 7,15
nhalt 17] Gewicnit [kl

7 1870 1.678

8 2132 1.882

9 39,6 2,170

10 265,9 2,408

1" 292,2 2.651

12 3185 LR Y)

13 3448 3.437

14 a7t 4.026

15 3974 4,308

18 4237 4.604

17 450,0 5.430

18 476,3 5.746
B 19" 92,7 6.368
16,89 20 528,0 6.891
17,73 21 555,3 7.502
18,57 22 581,6 8.268
19,41 23 608,0 9.054
20,25 24 834,5 9.834

Getreidelagersilos Typ NL 2-10

Fiir Auﬂenaul’stellung. varzinkte Ausflhrung. inkl Dichtungsmaterial, stat, Berechnung

|

NLI @ 2,68
Inhalt f1*] Guwicht fkg)
18,9 479
226 556
26,3 645
30,0 722
33,7 799
374 888
41,1 1.008
447 1.084
48,4 1.139
521 1.297
1.373

35,8

NLG £ 5,36
fribaly [t7]

20,3 1.087
105,1 1.265
1189 1.419
134,6 1.572
149,4 1.813
164,2 1.966
179,0 2,262
1938 2.440
208,6 2.792
2233 3.031
238,1 3.200
2529 3.623
2677 3.776
282,5 4,087
2973 4531

4.685

3120

NL9 © 8,04
Inhart Jt°;

236,4 1.884
2697 2114
3029 2,438
336,2 2,792
368,5 3.109
4027 3.595
436,0 3.972
4683 4.680
5025 4.999
535,8 5.552
568,1 6.261
6023 6.719
835,86 7.866
668,8 B8.723
702, 9.470
7354 10616
7568,8 11.304
802,3 12.076

* Die Inhaltsangaben basieren auf einem Schiittgewicht von 780 kg/m3 {nur fur zylindrische Hihe)
Waertere SilogréBen mit einer Kapazitst bis zu 7500 t pro Silo bieten wir lhnen gerne an.

Gewachi ke

Gieweht [hg

1
4|

e i

i e —

NL4 @253
bhalt [t Guwicht Jkol

830

40,3 733

46,9 852

235 954

60,1 1.056
66,7 1.217
72,0 1319
787 1.438
86,4 1.598
93,0 1.754
896 1.856
1062 2017
1128 2262
119,4 2373
126,3 2,534
1326 2.768

NL7 © 6,26
Infian 17} Gerwecr [kei}

1.084
123,2 1.263
1433 1.471
163,5 1.651
1837 1.830
203,8 2.110
224,0 2.289
2441 2.634
264,3 2,842
2845 3.226
304,6 3.672
3248 4,051
3450 4.458
385, 1 4,825
385,3 5.204
405,6 5.838

425,6 8.005

NL10© 8,94
Inbeal [t°] Cevmicht [he)

3334 2.458
3748 2864
4157 3.209
456,8 3.537
4979 4.151
539,1 4,546
580.2 5338
621,23 5.819
662,5 6.591
70386 7481
7447 7966
785,8 8.823
8270 9.699
868,1 11.436
909,2 12.550
950,5

13.286

T e e i e i e, e



ZEbe RO RN S 7 PRy Y

Zubehdr Entiifungsheube ez
+ Laufstag und Zwickelpodest / il EntiOftungshaube
# Dachleiter mit Geliinder / Stiodach it Dachhaue

: i m
+ Steigleiter mit Rilckenachutz , \"’5 "'"'__,..-Sﬂndlﬁhbrmlm
# Entnahmarohr, stabil fur lnnen- und = L - .
AuBenaufstellung {be: Einsalz eines l iy S u. Sichirheltsversirsbung

Entnahmerohres ist ein Unterbau bzw. aine
Untermauerung erforderlich)

+ Befilistutzen rund und eckig 150 fiir
Silodach = DS-Verbindung

+ Einstegsiuke

+ Entnahmerohrmuffe

* Messstutzan mit Abdeckkappe

+ Zusatzaustauf

* Farbbeschichtung

Silodachhdhe
ML 3 =072
PIL <

ML %

ML &= 1,54
HL7=18

S B =2 T




Tir & 560 mm Dachentliiftungshauben Befiillstutzen

a

L L e

Entnahmerochr Entnahmerohrluke

Einstiegsiuke eckig

Dach-Inspektionsluke Messstutzen Beltiftungstrichter



Hammermiihle Typ RVO 352 - 852 ohne Geblase

I N EUI Effizient - optimal - einfach zu bedienen:
| ]

Die neue RVO-Mihiengeneraton zeichnet sich durch eine
hohe Le stungsfahigkeit bei n'iedrgem Energiee'nsatz aus. Die
Mihle eignet sch zur Vermahiung von Getreide bis zu einer
Feuchtigkeit von 20%.

Alle RVO-Muhlen sind serienmafig mit einer Magnetplatte
im Einlauf ausgeriistet. Der Einlauf erfolgt mittig Gber einen
Spannringanschluss @150 mm. Die Bodenkonsole ist stufen-
weise in der Hohe (480 = 750 mm) enstelbar, so dass uater-
schiedliche Fardergeraie montiert werden konnen.

Leistungen/Kapazititen:
Le stungen fir lagerfahiges, trockenes und gerenigtas Getre -
de (kg/h) mit Motoren 75 - 22,0 kW in kg/5Stunde, 5 ebgrofie

Drahtgewebesieb 4,5 mm

|Gerste Q90kg 1650kg 2280kg 297T0kg 3T40kg |
{Wezen 1585kg 2425kg 3.200kg 4420kg 5350kg |

Nutzen Sie die Pluspunkte der
NEUERO Hammermuhlen RVO

+ Durch Drehrichiungs.vechsel und Siegtassteah
lassen sch umerschiec che Schrotatrukturen er-

zelen,
*  Geringe Schroterwdrmung durch grofle Sieb- und
Rotorflachen. MaBe Typ RVO
*  Wahlwerse Verwendung von Lochsieben oder
Drahtsieben; in Verbindung mit 48 Schidgern sor- —_rn
gen diese fur eine ophimale Gestaitung der Mahl- i 2150 ! 850
struktur nach lhren Wunschen. . : - —1
*  Wartungsarm und hohe Standzeiten der Schlager | ﬁ i
sowie der Drahtgewebe- und Rundlochsiebe .| | [
* Emnsatzbereich: alle Getredearten, eouminossn T b
und vieles mehr.. | | " J
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